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(57) Abstract 

Process for breaking up an Ld 
oversaturated alkaline aluminate solu- 
tion of the BAYER process, by intro- 
ducing Sa initiator by creating a su- 
spension with a high content of dry 
material of at least 700 grams per litre 
of alkaline aluminate solution to be 
broken up, said process being charac- 
terized in that, in order to obtain 
Al(OH)3 of large and uniform grain 
size, there is provided in the. breaking 
up area (B) with 'n' stages in cascade of 
the BAYER process a separation area 
(Zs) of particularly fine solid particles 
of Al(OH)3 supplied by at least a por- 
tion L(n-3)1 of the suspension flow Ln- 
3 circulating in said area (B) and from 

which a fraction LS, containing at least 5% of the total number of fine panicles having a diameter at the most equal to 40 
microns present in the flux Ln-3, while the residual' suspension LS 2 coming out of the separation area Zs is reintroduced 
into the area (B), whereafter the fraction LS l is treated by a known means to reduce by at least 50 0/ o the amount of tine par- 
ticles and to recycle to the fraction in a step of the BAYER process. 
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(57) Abrege Procede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursaturee Ld du procede BAYER, par in- 

troduction d'amorce Sa en creant une suspension a haute teneur en matiere seche d'au moins 700 grammes par litre de so- 
lution d'aluminate alcalin a decomposer, se caracterise en ce que, dans le but d'obtenir Al(OH)3 de granulometne grosse et 
re<miiere on cree, dans la zone (B) de decomposition a 'n' etages en cascade du procede BAYER, une zone de separation 
(Zs) de particules'solides particulierement fines de Al(OH)3, alimentee par au moins une partte L(n-3)1 du flux de suspen- 
sion Ln-3 circulant dans ladite zone (B) et a partir de Iaquelle on extrait une fraction LSt contenant au moins 5% du nom- 
bre total des fines particules de diametre au plus egal a 40 microns presentes dans le flux Ln-3, tandis que la suspension 
residuelle LS 2 sortant de la zone de separation Zs est reintroduce dans la zone (B) puis traite la fraction LS t par un moyen 
connu pour diminuer d'au moins 50% le nombre des fines particules et la recycle dans une etape du procede BAYER. 
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PROCEDE DE PRODUCTION D ' UN TRIHYDROXYDE D'ALUMINIUM DE GRAN'ULOMETRIE 
GROSSE ET REGULIERE. 



L 'invention addition a la demande de brevet 82 12412 deposee le 
8 juillet 1982 concerne un procede de precipitation de Al (QH)^, a forte 
productivity, a partir d ' une solution d'aluminate alcalin, sursaturee, 
obtenue selon le procede Bayer d'attaque alcaline des bauxites, permet- 
tant d'obtenir, par introduction d'amorce, un trihydroxyde d f aluminium de 
5 granulometrie grosse et reguliere, dont 10 % au plus des particules pro- 
duites ont leur plus petite dimension inferieure a 45 microns. 



Le procede Bayer, largement decrit dans la litterature specialised, et 
bien connu de l'homme de l'art, constitue la technique essentielle de pro- 

10 duction de l'alumine destinee h etre transformed en aluminium par electro- 
lyse ign£e. Selon ce procede, la bauxite est traitee a chaud au moyen d'une 
solution aqueuse d'hydroxyde de sodium, a concentration appropriee, provo- 
quant ainsi la solubilisation de l'alumine et l'obtention d'une solution 
sursaturee d ? aluminate de sodium. Apres separation de la phase solide cons- 

15 tituant le residu inattaque (boues rouges) du mineral, la solution sursa- 
turee d'aluminate de sodium est geVieraiement er.semencee awpc de l'hydroxy- 
de d'aluminium designe ci-apres par 1 'expression "amorce" dans le but de 
provoquer la precipitation d f un trihydroxyde d'aluminium. 

20 Comme cela est bien connu de l ! homme de l'art, il existe plusieurs varian- 
tes industrielles de production du trihydroxyde d'aluminium par attaque 
alcaline Bayer des bauxites, que 1 1 on a 1 : ha.bitude de classer en deux ca- 
tegories, 1 'une sous le nam de procede eurapeen, l'autre sous le nom de 
procede americain. 

25 

Selon le procede eurapeen, la precipitation du trihydroxyde d'aluminium 
s'effectue au cours de 1' operation dite de decomposition d'une solution 
aqueuse d'aluminate de sodium a haute concentration en Na^O caustique, 
disposant en general de 130 a 170 grammes de Na^O par litre de solution 

30 d'aluminate de sodium a decomposer. II faut entendre , dans le cadre de 
1 'expression "concentration en Na 2 o caustique", la quantite totale de 
Na^O exprimee en gramme par litre dans la solution d'aluminate de sodium 
a decomposer, se presentant sous la forme liee d'aluminate de sodium et 
sous la forme libre d'hydroxyde de sodium. Selon ce procede, on introduit 

35 dans la solution d'aluminate de sodium a decomposer, une quantite gcoe 
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ralement comprise entre 350 g/1 et 600 g/1 d'Al (0H)^ jouant le role 
d'amorce, la decomposition de la solution s'effectuant en general a une 
temperature au plus egale a 55° C. Un tel precede conduit a une forte 
productivity d 1 alumine pouvant atteindre 80 g de A1 ? 0^ par litre de la 
5 solution d'aluminate de sodium, mais le trihydroxyde d 1 aluminium ainsi 
produit est gene*ralement de fine granulometrie et donne par calcination 
une alumine dont la finesse est actuellement estimee genante pour 1' elec- 
trolyse ignee . 



Selon le procede americain, la precipitation du trihydroxyde d' aluminium 

10 s'effectue par la decomposition d'une solution aqueuse d'aluminate de so- 
dium de faible concentration en Na ? 0 caustique, ne depassant pas 110 g de 
Na^O par litre de solution d 1 aluminate de sodium a decomposer. Pour ce 
fax re, le procede americain consiste a introduire dans la solution d' alu- 
minate de sodium a decomposer une quantite d'Al (OH)^ jouant le role d'a- 

15 rnorce, quantity plus faible que dans le procede europeen, generalement 
comprise entre 100 g/1 et 200 g/1 de la solution d'aluminate a decompose? 
la decomposition s ? effectuant par contre a une temperature plus elevee, 
telle que par exemple 70° C. Toutes £es conditions operatoires reunies 
conduisent a la production d 1 un trihydroxyde d' aluminium de plus grosse 

20 granulometrie que celle obtenue par le procede europeen, qui, apres clas- 
sification et calcination, donne une alumine disposant de la granulometrie 
actuellement souhaitee pour 1 1 electrolyse ignee et connue sous l T appela- 
tion "Sandy Coarse". Mais, par un effet contraire, lesdites conditions 
operatoires provoquent une diminution de la productivite en Al 0, qui 

25 apparait beaucoup plus faible que dans le procede europeen, se situant en 
general autour de 50 g d'A^O^ par litre de la solution d 'aluminate, dans 
le cas de la production d'une alumine "Sandy Coarse". Et, il est bien 
connu que les tentatives d ' amelioration de la productivite par diminution 
de la temperature de decomposition et 1 ' introduction , dans la solution 

30 d' aluminate de sodium a decomposer, d'une quantite plus importante 

d'Al (0H)^ jouant le role d'amorce, se soldent par la disparition de I'a- 
lumine a granulometrie "Sandy Coarse" et 1'apparition d'une alumine a plus 
faible granulometrie . 

35 Depuis longtemps, et comme l'atteste le grand nombre de publications dans 
ce domaine, de nombreuses tentatives ont ete faites tant sur le procede 
americain que sur le procede europeen pour trouver un procede d'obtention 
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de trihydroxyde d 'aluminium a grosse granulometrie , disposant simul- 
tanement de la productivite du procede europeen. 

Un premier procede decrit dans le brevet americain 2 657 978, dont le 
but est de favoriser 1 'augmentation de la productivite en hydroxyde 
5 d'aluminium de forte granulometrie , concerne 1 1 introduction en deux p6- 
riodes de trihydroxyde d'aluminium, jouant le role d'amorce, la premiere 
periode consistant a introduire la seule quantite d'amorce necessaire a 
1'obtention de cristaux de grosse granulometrie, tandis que, dans la deu- 
xieme periode, est introduite une nouvelle quantite d'amorce. Mais, a 
1Q travers les resultats qui, sont enonces, 1 ' augmentation de la productivite 
apparait tres faible et, par la meme, peu interessante industriellement . 

Un autre procede, decrit dans le brevet americain 3 486 850, qui poursuit 
le but d'augmenter simultane"ment la productivite et la dimension des par- 

15 ticules de trihydroxyde d r aluminium, precipite a partir de la liqueur 
d'aluminate de sodium sursaturee, consiste a introduire en continu du 
trihydroxyde d'aluminium jouant le role d'amorce dans la solution d'alu- 
minate de sodium en circulation dans une zone de decomposition a plusieurs 
etages et a pratiquer un ref roidissement intermediaire entre deux etages 

20 de decomposition. Mais ce procede se prete mal a une production de dimen- 
sion industrielle en raison du domaine de temperature etroit dans lequel 
il doit evoluer et egalement en raison du faible gain de productivite qui 
r^sulte de sa mise en oeuvre. 

25 Par ailleurs, poursuivant simultan^ment le but d'ameliorer le rendement 
de precipitation et la granulometrie de I 1 hydroxyde d'aluminium produit, 
un autre procede, decrit dans le brevet frangais 2 440 916, preconise la 
decomposition en deux phases de la solution d'aluminate de sodium sursa- 
turee . 



La premiere phase de decomposition consiste a introduire dans la solution 
d'aluminate de sodium une quantite controlee d ' une suspension d'amorce 
fine, cette phase se deroulant a une temperature comprise entre 77° C et 
66° C. Puis, la deuxieme phase de decomposition traite la suspension re- 
35 froidie provenant de la premiere phase par 1 1 introduction d'une quantite 
suffisante d'amorce de plus grosse granulometrie, de telle maniere que la 
quantite cumulee d'amorce introduite dans les deux phases represente au 



30 
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moins 130 g de trihydroxyde d'aluminium par litre de solution a decompo- 
ser, cette quantite d 1 amorce ne depassant pas en general 4QQg/i . Mais, 
1 T amelioration que l l on peut constater a l'^gard du procede americain 
concerne plus 1 1 augmentation de la productivite que i'obtention d'une 
5 granulometrie reellement plus grosse, amelioration qui apparaft etre la 
consequence simultanee de la sursaturation de la solution d'aluminate de 
sodium a decomposer qui depend de l'attaque de la bauxite et de son temps 
de sejour particulierement long (de -;5 a 100 heures) dans la zone de de- 
composition alors qu ' une plus grande quantite d 1 amorce globalement intro- 
]_g duite dans cette solution ne manifeste pas une action determinante . 

Alors que le procede decrit dans le brevet frangais 2 440 916 semble pr£- 
coniser 1' usage d'une plus grande quantite d' amorce recyclee ne depassant 
pas cependant 400 g/1 de solution d'aluminate de sodium a decomposer et 

]_5 ce, dans le but d'augmenter productivite et granulometrie des particules 
produites, le brevet US 4 305 913 denonce le caractere nefaste de l'usage 
d'une grande quantite d' amorce dans le procede europeen, allant jusqu'a 
exprimer que la consequence en est la production d 1 un trihydorxyde d'alu- 
minium de faible granulometrie* C'est pourquoi, ce brevet preconise un 

2Q autre procede de decomposition par etapes d'une solution d'aluminate de 
sodium sursaturee qui comporte une premiere etape d 'agglomeration , une deu- 
xieme etape de grossissement des agglomerats et, enfin une troisieme etape 
de production de 1' amorce, ces trois etapes etant distinctes mais en rela- 
tion, tandis que la temperature sous laquelle se deroule ce procede est 

25 comprise entre 74° C et 85° C et que la quantite d' amorce introduite est 
choisie entre 70 et 140 g/1 de solution d T aluminate de sodium a decompo- 
ser. Mais, ce procede n'apporte pas une solution plus favorable a 1 1 homme 
de l'art puisque, tout en produisant une alumine de granulometrie appa- 
remment favorable, il reste de faible productivite quand il est compare 

3q a un procede europeen. 

Enfin, un autre procede de production simultane* de trihydroxyde d'alumi- 
nium de grosse et fine granulometrie, decrit dans le brevet japonais 
82 - 11 821 propose la decomposition de la liqueur d'aluminate de sodium 
35 en deux etapes successives. La premiere, etape de production ou de grosse 
granulometrie consiste a mettre en contact la totalite de la liqueur 
d'aluminate de sodium a decomposer a 70° C pendant 11 heures avec une 
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amorce constitute par des particules classees trbs fines de trihydroxyde 
d f aluminium provenant de la deuxieme etape, puis a faire passer la sus- 
pension obtenue dans une zone de classification permettant d'obtenir 
d'une part du trihydroxyde d'aluminium de grosse granulometrie et d'autre 
part une suspension de particules fines conduite dans la deuxieme etape, Cet- 

5 te deuxieme etape, au cours de laquelle s'effectue la poursuite de la 
decomposition d'aluminate de sodium (a 65° C), comporte l'ajout d'une 
amorce tres fine recyclee, a la suspension de particules fines provenant 
de la premiere etape , puis le passage dans une zone de classification 
donnant une production de particules fines et une suspension de parti- 

10 cules tres fines servant d 1 amorce dans les deux etapes, tandis que la 
phase liquide decomposee est evacuee, Un tel procede conduit helas, a 
une faible productivity de trihydroxyde d'aluminium (63,5 g d'A^O^ par 
litre de liqueur d'aluminate a decomposer), par rapport au precede euro- 
peen et a une production majeure de particules fines de trihydroxyde 

15 d'aluminium, alors que 1 ' electrolyse ignee de l ! alumine emploie une alu- 
mine de type "Sandy-Coarse", c ! est-a-dire de grosse granulometrie. 

Aussi, a travers les diverses publications connues, il apparait que de 
1 nombreux moyens ont ete mis en oeuvre pour tenter d'aboutir a un precede 

20 de decomposition de solution d'aluminate de sodium sursaturde disposant 
simultanement des seules qualites reconnues aux precedes americain et 
europeen, e'esi^a-dire permettant la production d'une alumine de grosse 
granulometrie (type Sandy Coarse) avec une forte productivit e- Mais, 
l'homme de l'art est dans 1 1 obligation de reconnaitre que les precedes 

25 proposes fournissent des solutions incompletes et peu satisfaisantes 

puisque, pour parvenir a une alumine de granulometrie acceptable, il faut 
en general, subir une perte de la forte productivity en alumine que 
l'homme de l'art ne peut plus accepter industriellement . 

30 C'est en raison de ces inconvenients que la demanderesse , poursuivant a 
l'epoque, ses recherches a decrit dans la demande de brevet principal 
n° 82 - 12412 un.proced6.de decomposition d'une solution d'aluminate 
alcalin sursaturee obtenue selon le procede Bayer d'attaque alcaline des 
bauxites par 1 ' introduction au sein de ladite solution d'une quantite 

35 d'amorce encore jamais pratiquee et consideree, dans l'art anterieur, 
comme nefaste, procede dont le but est d'obtenir simultanement a 
l'echelle industrielle , une productivity e§levee en trihydroxyde 
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d f aluminium par 1 ' amelioration du rendement de decomposition de 
l'aluminate alcalin et un trihydroxyde d 1 aluminium cristailise, ae grosse 
granulometrie, dont 10 % au plus des particules produites ont leur plus 
petite dimension inftrieure a 45 microns. 



5 Le procede selon la demande principale de brevet 82 - 12412, qui consiste 
a mettre en contact la totalite de 1' amorce utilisee avec la totalite 
de la solution d'aluminate alcalin sursaturee obtenue selon le procede 
Bayer, se distingue par les etapes suivantes : 

a) dans la zone de decomposition du procede Bayer comportant "n" etages 
10 en cascade, on cree une suspension a haute teneur en matiere seche 

d'au moins 700 g/1 de solution d'aluminate alcalin a decomposer dans 
au moins un etage par introduction d ! amorce constitute par des cris- 
taux de trihydroxyde d f aluminium de granulometrie non selectionnee ; 

b) apres un temps de sejour dans la zone de decomposition a une tempera- 
15 ture maximale choisie dans l'intervalle de 50° C a 80° C jusqu'a 1 1 ob- 

tention d'un rapport ponderal Al^O-j dissoute/Na^O caustique au plus 
egal a 0,7, on preleve une fraction constitute par au plus 50 % en 
volume de la suspension a haute teneur en matiere seche en circula- 
tion dans la zone de decomposition ; 
20 c) puis, apres le dit prelevement, on introduit ladite fraction dans une 
zone de classification dont : 

- la partie grenue separee est extraite et constitue la production 



d'Al (0H)^ de grosse granulometrie et 



- 1 ! autre partie separee, formant une suspension, est retiree de 
25 la zone de classification et jointe a la fraction restante de la 

suspension en circulation dans la zone de decomposition qui n'a 
pas ete soumise a la classification, 
d) on soumet la suspension resultant de 1' operation effectuee en a une 
separation solide-liquide, la phase solide separee constituant 
30 1 'amorce de trihydroxyde d 'aluminium de granulometrie, non selection- 
nee, recyclee dans la zone de decomposition du procede Bayer. 

Depuis lors, la demanderesse perseverant dans ses recherches a trouvt et 
mis au point un procede, perfectionnement du procede precite, diminuant 
35 le nombre de particules tres fines d'hydroxyde d' aluminium en circulation 
dans la zone de decomposition et conduisant d ' une part a une meilleure 
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maitrise de la granulometrie des particules grosses de trihydroxyde d f alu- 
minium et d 1 autre part a une importante amelioration de productivity du- 



Selon 1' invention, addition a la demande de brevet 82-12412, le procede 
5 de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursaturee obtenue 
selon le procede BAYER d'attaque alcaline des bauxites comportant au 
moins une zone de decomposition disposant de "n" etages en cascade, avec 



s&che d'au moins 700 grammes par litre de solution d'aluminate alcalin a 
10 decomposer, se caracterise en ce que, dans le but d f obtenir un trihydro- 



des particules produites ont leur plus petite dimension inferieure a 45 
microns, on cree, dans au moins l'une des zones de decomposition du proce- 
dd BAYER comportant les "n" stages en cascade, une zone de separation de 

15 particules solides particulierement fines de trihydroxyde d ! aluminium, 

qui est aliment^e par au moins une partie du flux de suspension circulant 
dans ladite zone de decomposition et a partir de laquelle on extrait une 
fraction contenant au mains 5 % du nnmbre total desdites fines particules 
de diametre au plus egal a 40 microns presentes dans le flux circulant dans 

20 la zone de decomposition, tandis que la suspension r£siduelle sortant de 

la zone de separation est reintroduite dans la zone de decomposition, puis 
en ce que on traite la fraction contenant les fines particules ainsi ex- 
traites pour diminuer d'au moins 50 % le nombre de ces fines particules 
presentes dans ladite fraction et la recycle apres ledit traitement dans 

25 une etape au moins du procede BAYER. 

Pour faciliter la description ulterieure de 1 'invention, il est necessaire 
de rappeler que la teneur en matiere seche de la suspension creee par 
1 'introduction de 1* amorce dans la solution d'aluminate alcalin sursaturee 
a decomposer s'exprime en gramme de trihydroxyde d 1 aluminium sec par litre 
30 de ladite solution, tandis que la concentration en Na 2 0 caustique en gram- 
me par litre de la solution d'aluminate de sodium exprime, comme cela est 
bien connu, la quantite totale de Na 2 0 present dans ladite solution sous 
la forme liee d'aluminate de sodium et sous la forme libre d'hydroxyde de 



dit trihydroxyde d T aluminium* 



introduction d f amorce en creant une suspension a haute teneur en matiere 



xyd 



le d' aluminium de granulometrie grosse et reguliere, dont 10 % au plus 



sodium. 
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Des lars que ces definitions sont rappelees, ia description de 1 ! inven- 
tion est faite a I'aide d l un schema general d'une installation de pro- 
duction du trihydroxyde d 'aluminium selon 1 'invention et represents par 
la figure 1. 



10 



15 



30 



35 



Selon cette figure, la zone de decomposition de la solution d'aluminate 
de sodium comporte "n" etages de decomposition, constitute par un premier 
groupe (A) de "p" etages et un deuxieme groupe (B) comportant (n-p) etages 
de decomposition de la solution d'aluminate alcalin. 

La solution d'aluminate alcalin sursaturee a decomposer peut etre 
introduite en totalite dans I'un au moins des etages de decomposition des 



groupes (A) ou (B), par exemple selon l_ dl , l_ d2 < 



L , dans le cas du 
dp 



groupe (A) . Mais elle peut egalement etre introduite pour une partie dans 
I'un au moins des stages de decomposition du groupe (A) et pour 1 'autre 
partie dans i'un au moins des etages de decomposition du groupe (B). De 
rneme, le trihydroxyde d 'aluminium de granulometrie non selectionnee, 
jouant le role d'amorce, peut etre introduit en tout ou partie selon la 
meme repartition que la solution d'aluminate, par exemple selon S„ 



20 S 



al : 



a2 



dans le cas du groupe (A). 



Au cours de ses recherches, la demanderesse a mis en evidence qu T il etait 
possible de creer une suspension a haute teneur en matiere seche, d'au 
moins 700 g/1 de solution d'aluminate alcalin a decomposer, par intro- 
25 duction d'amorce constitute par des cristaux de trihydroxyde d 1 aluminium 
de granulometrie nan selectionnee, c'est-a-dire de granulometrie a large 
distribution, une telle suspension conduisant simultanement a l'obtention 
d'une alumine de grosse granulometrie du type "Sandy Coarce" avec une 
forte productivity . 



Prtferentiellement, la concentration en matiere seche de la suspension 
d'amorce crete dans au moins un etage de la zone de decomposition, peut 
etre choisie entre 800 et 2000 grammes de A1(0H)^ de granulometrie non 
selectionnee, par litre de solution d'aluminate de sodium a decomposer. 

Cette suspension d'amorce a haute teneur en matiere seche peut occuper 
preferentiellement au moins (n-1) etages de la zone de decomposition, 
et il peut etre souhaitable que ladite suspension occupe les (n-1) der- 
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niers etages de la zone de decomposition. Dans ce dernier cas, le groupe 
(A) de la zone de decomposition est alors constitue d ! un seul etage. 

Mais il peut etre interessant que la suspension d' amorce creee, a haute 
5 teneur en matiere seche, occupe les M n M etages de decomposition. Ladite 
suspension est alors obtenue par 1 ' introduction simultanee dans le pre- 
mier etage de decomposition de la totalite de 1' amorce et de la totalite 
de la solution d 1 aluminate alcalin a decomposer. 

10 La suspension d ' amorce creee, a haute teneur en matiere seche, sejourne 

des sa formation, dans la zone de decomposition. Elle s'y trouve maintenue 
a une temperature maximale choisie dans l'intervalle de 50° C a 80° C 
pendant le temps necessaire h I'obtention d 1 un rapport ponderal (Al^^ 
dissoute>^a 2 0 caustique) au plus egal a 0,7. Preferentiellement , la tern- 

15 perature maximale h laquelle est soumise la suspension d' amorce dans la 
zone de decomposition est choisie dans 1' inter valle 50° C a.68°C. 

Mais quand la temperature maximale a laquelle est soumise la suspension 
creee a haute teneur en matiere seche dans la zone de decomposition est 

20 choisie dans 1' inter valle 6U° C a 80° C, dans 1 1 un au moins des "n M 
stages de decomposition,, il peut se reveler important de pratiquer un 
refroidissement forc<e de ladite suspension circulant dans les n-1 autres 
etages de la decomposition, des sa sortie de 1 ! etage de decomposition 
concerne, de telle maniere que sa temperature maximale apres refroidis- 

25 sement soit au plus de 60° C. 



Selon l T invention, la zone de separation (Z s ) d ! une fraction des parti- 
cules solides particulierement fines de trihydroxyde d' aluminium est 
creee entre les etages (n-p) et (n) compris, ou encore est substitute 
30 a l'un de ces etages de decomposition du groupe (B). Cette zone de 

separation (Z^) peut etre alimentee par au moins une partie du flux de 
la suspension creee a haute teneur en matiere seche circulant dans la 
zone de decomposition, c'est-a-dire par une partie plus ou moins impor- 
tante ou par la totalite dudit flux. 



35 



Dans le cas de la figure 1, la zone de separation (Z^) est alimentee 
selon la partie LCn-3)^ du flux de suspension Ln-3 circulant dans la zone 
de decomposition, tandis que 1* autre partie L(n-3) z est introduite dans 
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l'etage de decomposition (n-2) suivant. 

L ' introduction dans la zone de separation (2^) de tout ou partie du flux, 
Ln-3 par exemple, de la suspension creee a haute teneur en matiere seche 
5 circulant dans la zone de decomposition, permet 1' extraction par la frac- 
tion L_ d ! au mo ins 5 % du nombre total des particules fines de diametre 
au plus egal a 40 microns presentes dans ce flux en circulation, tandis 
que la suspension residuelle L^ est reintroduite dans au moins I'un des 
etages de la zone de decomposition par exemple dans l'etage (n-2). 

10 

Dans certain cas, il peut etre souhaitable d ! extraire 5 % a 40 % et pre- 
ferentiellement de 10 a 20 % du nombre total de fines particules de dia- 
metre au plus egal a 40 microns presentes dans le flux circulant dans la 
zone de decomposition de la solution d f aluminate alcalin sursaturee. 

15 

Le moyen de separation pratique dans la zone de separation (Z<0 de l 1 in- 
vention, peut etre choisi dans le groupe constitue par la decantation, 
le cyclonage, la filtration et la centrifugation, utilises seuls ou en 
combinaisan. C'est ainsi, par exemple, que peuvent etre combines deux 
20 moyens de separation tels que decantation-cyclonage , ou decantation- 
filtration. 
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La fraction L<,^ contenant les fines particules ainsi extraites du flux 
circulant dans la zone de decomposition, est soumise a un traitement de 
25 type connu pour diminuer d'au mains 50 % le nombre de ces particules 
fines* avant d'etre recycle dans une etape au moins du procede BAYER. 

Ce traitement peut consister, eventuellement , en la dissolution au moins 
partielle, c ! est-a-dire d'au moins 50 % 9 desdites particules, dissolution 
30 qui peut etre realisee, par exemple, dans I'une des stapes bien connues 
du procede BAYER, telle que a 1 ' evaporation de la solution d'aluminate 
alcalin decomposee et recyclee, ou encore a l ! attaque du minerai, ou 
bien dans 1' etape de detente pratiquee sur la suspension resultant de 
l'attaque du mineral, 

35 

Ce traitement peut egalement consister en une agglomeration chimique des 
fines particules solides, de fagon a reduire leur nombre d'au moins 50 
ces particules agglom^rees pouvant par la suite etre utilisees, par 
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exemple, comme amorce dans l'un au moins des etages de decomposition 
(1) a (p) du groupe (A). 

Des lors que la suspension creee a haute teneur en matiere seche a se- 

5 journe pendant le temps necessaire dans la zone de decomposition et 

qu'elle a subi pour tout au partie dans ladite zone la separation selon 

l f invention, une fraction L , de ladite suspension constitute par au 
' n-1 

plus 50 % en volume et, de preference, par au plus 30 % en volume, est 
prelevee et introduite dans une zone de classification (C) dont la partie 
10 qrenue L est extraite en constituant la production d'AKOHK de grosse 
granulometrie obtenue selon l 1 invention, tandis que 1' autre partie L_ c 
formant une suspension, est retiree de la zone (C) de classification et 
est jointe a la fraction restante de la suspension circulant dans la 
zone de decomposition. 

15 

La suspension L n provenant de la zone de decomposition, sans passer par 

la zone de classification (C), est alors soumise a une separation solide- 

liquide en (D), la phase liquide L 6tant envoyee vers la section sui- 

a 

vante du procedt BAYER, tandis que la phase solide 5 g constitue, selon 
20 l 1 invention, 1' amorce de trihydroxyde d* aluminium de granulometrie ncn 
sdlectionnee qui est recyclte dans au moins un etage de la zone de de- 
composition de la solution d'aluminate alcalin sursatur^e. 



La phase solide 5 constituant 1' amorce de granulometrie non selectionnte 
r a 

25 peut etre introduite sous cette forme dans la solution d'aluminate alcalin 
a decomposer ou bien peut l'etre sous la forme d'une suspension prdala- 
blement preparee par dispersion dans tout ou partie de la solution d'a- 
luminate alcalin a decomposer. 



30 Selon une variante, on introduit une quantite mineure de l f amorce de trihy- 
droxyde d' aluminium dans le premier etage de la zone de decomposition, 
puis, la quantite restante de ladite amorce dans le deuxieme etage de 
la decomposition. 



35 En general, la. quantite majeure de l f amorce du trihydroxyde d* aluminium 
introduite dans le deuxieme etage de decomposition est au moins 6gale a 
70 % en poids de la totalite de l 1 amorce recyclee. 
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Selon cette meme variante, la solution d'aluminate alcalin a decomposer 
est introduite en totalite dans le premier etage de la zone de decompo- 
sition. Mais, il s'est revele egalement int^ressant d 1 introduire dans 
le premier etage de la zone de decomposition au moins 20 % en volume de 
la solution d'aluminate alcalin a decomposer tandis que le volume res- 
tant de ladite solution d'aluminate alcalin est introduite dans le deu- 
xieme etage de la zone de decomposition. 

Des lors, et selon la variante precitee, la temperature maximaie prati- 
quee dans le premier etage de la zone de decomposition est choisie dans 
1'intervalie de 65° C a 80° C tandis que la temperature maximaie dans le 
deuxi^me etage de la zone de decomposition est choisie dans l'intervalle 
allant de 50° C a 65° C. 

Les figures 2 et 3 illustrent deux cas particuliers du procede selon 
1 r invention . 



Selon la figure 2, la zone de separation (Z<-) d'une fraction des particu- 
les solides particulierement fines de trihydroxyde d' aluminium est creee 
au sein de 1 1 etage de decomposition de rang n-2. 



Ladite zone de separation, est alimentee par la totalite du flux L n -3 
de la suspension creee a haute teneur en matiere seche circulant dans la 
zone de decomposition. 

25 

La fraction permettant I 1 extraction d f au moins 5 % du nombre total 

des particules fines de diametre au plus egal a 40 microns presents dans 
le flux L^en circulation est m^langee avec la phase liquide La sortant 
de la separation (D) , avant d'etre recyclee dans une etape du procede 
30 BAYER (non representee). 



La suspension residuelle L S2 est reintroduite dans 1 ! etage (n-1 ). de la zone 
de decomposition. 



35 Selon la figure 3, la zone de separation d ! une fraction des parti- 

cules solides particulierement fines de trihydroxyde d' aluminium est 
creee entre les stages (n-pj et (n ) de decomposition du groupe (B) en 
amenageant le classificateur (C) de fagon a y creer la zone de separa- 
tion Z, 
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Cette zone de separation est alors alimentee par le flux L (n-1), 

fraction partielle de la suspension creee a haute teneur en matiere seche 
circulant dans la zone de decomposition. 

La suspension residuelle L_ S2 est separee en deux flux dans la zone de 
classification (C), le premier flux Lg, contenant la partie grenue, cons- 
titue la production d f Al (0H) 3 de granulometrie grosse et reguliere, tan- 
dis que 1 'autre flux Lc est une suspension de Al (OH)-j jointe a la frac- 
tion de la suspension circulant dans la zone de decomposition, mais non 
soumise a la classification. 



10 



Les caracteristiques essentielles de 1' invention seront mieux pergues 
gr§ce a la description de l'exemple ci-dessous : 



EXEMPLE 1 



15 



On a etudie la decomposition d'une solution industrielle d ! aluminate de 
sodium sursaturee h decomposer qui a ete produite par I'attaque BAYER a 
245°C d'un melange equiponderal d'une bauxite africaine et d'une bauxit 
frangaise qui auaient les compositions suivantes en pour cent en poids 



20 





BAUXITES 




Frangaise 


Africaine 


Perte au Feu 


14,4 


30,0 


Si0 2 


7,0 


i;o 


A1 2 0 3 


51,5 


58,5 


Fe 2 0 3 


22,4 


6,8 


TiQ 2 


2,7 


3,5 


CaO 


1,8 


0,1 


C organique 


0,2 


□ ,1 



25 La solution d'aluminate de sodium sursaturee a decomposer avait la com- 
position suivante : 
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Na^O caustique 160 g/1 
Na 2 0 carbonate 22 g/1 

A1 2 0 3 184 g/1 
C organique 15 g/1 

5 chlore 5 g/1 

carbone oxalique 0,25 g/1 

Une faible partie, a savoir 0,1 m3/h de la solution d'aluminate de sodium 
etait prelevee dans une installation BAYER et introduite dans une unite 

10 pilote de decomposition qui etait constitute par : 

a) un bac de 0,1 m3 representant le groupe (A) dans lequel on effec- 
tuait la preparation de la suspension a haute teneur en matikre 
seche en mettant en presence, en continue, la totalite de 1 ! amor- 
ce et la totalite de la solution d'aluminate alcalin a decomposer 

15 b) d'une cascade de 6 decomposeurs ccnstituant le groupe (B),de 

1 m3 chacun, de hauteur utile 1 m, agites par deux niveaux d ' he- 
lices tripales, le premier decomposeur etant alimente a l T aide 
d ! une pompe a partir du bac de 0,1 m3 du groupe (A). Le transfert 
de la suspension du premier decomposeur au sixieme decomposeur 

20 de la zone (B) etait effectue au moyen de tubes plongeurs, pre- 

levant a mi-hauteur d f un bac pour alimenter le bac suivant, et 
ceci de proche en proche 

c) d'une zone de separation (Z<J formee : 

- cl - d f une virole cylindrique ayant un diametre de 0,33 m et une 
25 hauteur immergee de 0,21 m creant une zone calme, placee 

coaxialement dans la partie superieure de l'avant dernier 
decomposeur du groupe (B) et dans la zone d f aspiration de 
1 T agitation precitee 

- c2 - d'une pompe volumetrique extrayant de la zone de separation 
^° (Z s )le flux I_ S1 preleve dans la partie superieure de ladite 

zone 

d) d f un classificateur (C) alimente en suspension a haute teneur en 

matifere seche a raison de 30 % du debit de suspension entrant 

dans l'avant dernier decomposeur. La sous-verse L n constitue la 

u 

^5 production de trihydroxyde d l aluminium de granulometrie grosse 

et reguliere, tandis que la surverse L^ est renvoyee dans le 
dernier decomposeur . 

e) d'un filtre CD) a bande alimente en suspension Ln par pompe a 
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partir du dernier decomposeur, le gateau du filtre constituant 
1' amorce recyclee dans le bac du groupe (A) destine a la prepara- 
tion de la suspension de trihydroxyde d 1 aluminium a haute teneur 
en matiere seche. 

5 Les conditions de marche dudit pilote selon l'inventibn sont rassemblees 
dans le tableau I ci-apres ainsi que celles pratiquees dans la demande 
de brevet principal n° 82-12412 a titre de comparaison. 

TABLEAU I 





— ■ 


Invention 


Temoin 


l n 




/ GROUPE A 










Bac 0.1 m^ 


60°C 


65°C 


15 


TEMPERATURES <; 


GROUPE B 

Decomposeur 1 
Decomposeur 2 
Decomposeur 3 
Decomposeur 4 
Decomposeur 5 
^ Decomposeur 6 


6U U C 
59°C 
58°C 
57°C 
56°C 
55°C 


6-5 u 

64°C 
63°C 

c O □ P 

61°C 
60°C 


20 


Ddbit de la solution d'aluminate de sodium a 
decomposer : m /h 


0,1 


0,1 




Quantite d f amorce seche introduite par litre 

d'aluminate de sodium : S g/1 

a 


950 


950 




Debit de fraction contenant les fines 
particules eliminees en m^/h 


0,012 


0 


25 


Debit de la suspension residuelle en m 

Vitesse de remontee de la suspension dans la 
virole formant la zone de separation en m/h 


0,138 
0,15 


0,150 

pas de 
virole 




Debit d ' alimentation en suspension L . du 

. r~ . , ^ /, n-l 
classaf icateur en m^/n 


0,045 


0,045 


30 


D£bit d'une liqueur decomposie pour dilution 
de la suspension dans le classif icateur en m^/h 


0,020 


0,010 


Debit de la sous-verse du classif icateur en 
m-Vh (moyenne) 


0,012 


0,011 




D£bit de la suspension Lq sortant du classifi- 
cateur en m^/h 


0,053 


0,044 
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Les resultats obtenus ant ete rassembles dans le tableau II ci-aprss 



TABLEAU II 







Invention 


Tsmoin 


10 


9n o pi nni He Ho narf i pi i 1 oc r\a AT ^ n l~l ^\ Ho 
✓ a crii LJU-LUia UK pal t lLUlcb Uc M_L v Url / Uc 

diametre inferieur a 45 microns, present 
dans : 

1 T amorce 5a 








valeur moyenne 
valeur maxirnale 


4 
10 


5 
20 




la production . Lg 






15 


valeur moyenne 

VdlcUl lildX-LNId ± C 


1,5 

c 


2 
i n 




Productivity en Al^O-^ en kg pr£cipite par 
m3 de la solution a'aluminate de sodium 
a decomposer 


80 


72 




Quantite en g/1 de Al (OHK dans LSI 








valeur moyenne 
valeur maxirnale 


5 
8 


Q 
0 


25 


Perte en % en poids pour LSI de la masse 
totale de Al (0H)^ precipitee 








moyenne 


0,5 


0 




Diametre a 50 % des particules fines de 
Al (OH) -j presentes dans LSI, 
exprime en micron 


13 




30 


Alumine produite en Kg/heure 


7,95 


7,2 



Ainsi, il peut etre constate que la mise en oeuvre du precede selon l 1 in- 
vention entraine, par comparaison avec la demande de brevet principal 
82 - 12412, non seulement une substantielle amelioration de la regularity 
35 granulometrique de l'alumine produite, mais encore un gain de productivity 
important, maigre la perte d 1 alumine correspondant a 1 1 Elimination de 
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de particules fines par L gl et grace a une possible diminution de la 
temperature de decomposition. 
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REVENDICATIONS 



1°/ Procede de decomposition, selon la premiere revendication de la de- 
mande de brevet 82 - 12412, d'une solution d 1 aluminate aicalin sursatu- 
ree obtenue selon le precede BAYER d'attaque alcaline des bauxites com- 
portant ru mains une zone de decomposition disposant de rr n ,! etages en 
5 cascade, avec introduction d T amorce en creant une suspension a haute 
teneur en matiere seche d'au moins 700 grammes par litre de solution 
d ! aluminate aicalin a decomposer, caracterise en ce que, dans le but 
d f obtenir un trihydroxyde d 1 aluminium de gr anulometrie grosse et regu- 
liere, dont 10 % au plus des particules produites ont leur plus petite 

10 dimension inferieure a 45 microns, on cree, dans au moins l ! une des 
zones de decomposition du procede BAYER comportant les "n" etages en 
cascade, une zone de separation de particules solides particulierement 
fines, de trihydroxyde d 1 aluminium, qui est alimentee par au moins une 
partie du flux de suspension circulant dans ladite zone de decomposition 

15 et a partir de laquelle on extrait une fraction contenant au moins 5 % 
du nombre total desdites fines particules de diametre au plus egal a 
40 microns presentes dans le flux circulant dans la zone de decomposi- 
tion, tandis que la suspension rs§siduelle sortant de la zone de separa- 
tion est reintroduite dans la zone de decomposition, puis en ce qu'on 

20 traite la fraction contenant les fines particules ainsi extraites pour 
diminuer d f au moins 50 % le nombre de ces fines particules presentes 
dans ladite fraction et la recycle apres ledit traitement dans une etape 
au moins du proc£d£ BAYER. 

25 2°/ Procede de decomposition d'une solution d ! aluminate aicalin sursatu- 
ree selon la revendication 1, caracterise en ce que la suspension a haute 
teneur en matiere seche, creee dans au moins un etage de la zone de de- 
composition, a une concentration en matiere skche pref erentiellement 
choisie entre 800 et 2000 g de A1(QH) 3 de granulometrie non selectionnee 

30 par litre de solution d T aluminate de sodium a decomposer. 

3°/ Procede de decomposition d'une solution d f aluminate aicalin sursatu- 
r£e selon les revendications 1 et 2, caracterise en ce que la suspension 
creee a haute teneur en matiere seche occupe pref erentiellement au moins 
35 n-1 etages de decomposition. 
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4°/ Procede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursatu- 
r ^ e selon la revendication 3, caracterise en ce que la suspension creee 
a haute teneur en matiere seche occupe pref erentiellement au moins les 
n-1 derniers stages de decomposition. 



5°/ Proced6 de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursatu- 
r6e selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce 



etages de decomposition et est obtenue par introduction simultanee dans 
10 le premier etage de decomposition de la totalite de 1 f amorce recyclee 
et de la totalite de la solution d'aluminate alcalin a decomposer. 

6°/ Precede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursatu- 
r £ e selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce 
15 que la temperature maximale pratiquee dans la zone de decomposition est 
choisie dans l'intervalle 50° C a 80° C. 

7°/ Procede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursatu- 
ree seion i : une queluonque des revendications 1 h 6. caracterise en ce 
20 que la temperature maximale pratiquee dans la zone de decomposition est 
choisie dans l'intervalle 50° C a 68° C. 

8°/ Procede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursatu- 
ree selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, caracterise en ce 
25 que la temperature maximale pratiquee dans la zone de decomposition est 
choisie dans 1'intervalle 60 a 80° C. 

9°/ Procede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursatu- 
ree, selon la revendication 8, caracterise en ce qu'on effectue un re- 
30 froidissement force de la suspension creee a haute teneur en matiere se- 
che circulant dans la zone de decomposition, 

10°/ Procede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursatu 
ree selon la revendication 9, caracterise en ce que la temperature de la 
35 suspension a haute teneur en matiere seche circulant dans la zone de de- 
composition apres refroidissement force est au plus de 60° C. 



5 



que la suspension creee a haute teneur en matiere seche occupe les n 
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11°/ Procede de decomposition d'une solution d 1 aluminate alcalin sursa- 
tur ee selon 1 ! une quelconque des revendications 1 a 10, caracterise en 
ce que la zone de separation d T une fraction des particules solides par- 
ticulierement fines de trihydroxyde d f aluminium est cr£ee entre les 



12°/ Procede de decomposition d'une solution d 1 aluminate alcalin sursa- 
turee selon 1 T une quelconque des revendications 1 a 11, caracterise en 
ce que la zone de separation d T une fraction des particules solides par- 
10 ticulierement fines de trihydroxyde d ! aluminium est substitute a l'un 
des etages de decomposition (n-p) et (n) compris. 

13°/ Procede de decomposition d'une solution d' aluminate alcalin sursa- 
turte selon l'une quelconque des revendications 1 a 12, caracterise en 
15 ce que la zone de separation d'une fraction des particules solides par- 
ticulierement fines de trihydroxyde d 1 aluminium est alimentee par au 
mains- une partie du flux de la suspension creee a haute teneur en matiere 
seche circulant dans la zone de decomposition. 

20 14°/ Procede de decomposition d'une solution d 1 aluminate alcalin sursa- 
turde selon l'une quelconque des revendications 1 £ 13, caracterise en 
ce que, lorsque la zone de separation est alimentee par une partir du 
flux de la suspension circulant dans la zone de decomposition, l f autre 
partie de ladite suspension est introduite dans I'etage de decomposition 

25 suivant* 

15°/ Procede de decomposition d'une solution d 1 aluminate alcalin sursa- 
turee selon l'une quelconque des revendications 1 a 14, caracterise en 
ce que la suspension residuelle sortant de la zone de separation est 
30 reintroduite dans au moins l'un des etages de la zone de decomposition. 

16°/ Procede de decomposition d ! une solution d' aluminate alcalin sursa- 
turee selon l'une quelconque des revendications 1 k 15, caracterise en 
ce qu'on extrait 5 % & 40 % et preferentiellement de 10 % a 20. % du nom- 
35 bre total de fines particules de diametre au plus egal a 40 microns pre- 
sentes dans le flux circulant dans la zone de decomposition de la solu- 
tion d f aluminate alcalin sursaturee. 



5 etages (n-p) et (n) compris . 
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17°/ Proceed de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
turee selon l'une quelconque des revendications 1 a 16, caracterise en 
ce que le moyen de separation pratique dans la zone de separation peut 
etre choisi dans le groupe constitue par la decantation, le cyclonage, 
5 la filtration et la centrifugation , utilises seuls ou en combinaison. 

18°/ Procdde de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
turee selon l'une quelconque des revendications 1 a 17, caracterise en 
ce que la fraction contenant les fines particules extraites du flux 
1Q circulant dans la zone de decomposition, est soumise a un traitement de 
type connu pour diminuer d'au moins 50 % le nombre de ces particules 
fines avant d'etre recycle dans une etape au moins du procede BAYER. 

19°/ Procede de decomposition d ! une solution d'aluminate alcalin sursa- 
15 turee selon la revendication 18, caracterise en ce que le traitement 
pour diminuer d'au moins 50 % le nombre de particules fines consiste 
en leur dissolution au moins partielle dans 1'un des stages du procede 
BAYER choisie dans le groupe forme par 1 ' evaporation de la solution d'a- 
luminate alcalin decomposee el recyclcc, ou encore l'attaque du mineral, 
20 ou bien 1'etape de detente pratiqu^e sur la suspension resultant de 1'at- 
taque du miner ai. 

20°/ Precede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
tur^e selon la revendication 18, caracterise en ce que le traitement 
25 pour diminuer d T au moins 50 % le nombre de particules fines consiste en 
une agglomeration chimique des fines particules solides, ces particules 
agglomerSes pouvant etre utilises, comme amorce dans 1'un au moins des 
etages de decomposition (1) h (p). 

30 21°/ Procede de decomposition d ! une solution d'aluminate alcalin sursa- 
turee selon l'une quelconque des revendications 1 h 20, caracterise en 
ce que, dbs lors que la suspension creee a haute teneur en matiere seche 
a sejourne pendant le temps necessaire dans la zone de decomposition et 
qu ? elle a subi pour tout ou partie dans la zone la separation, une frac- 
35 tion de ladite suspension constituee par au plus 50 % en volume et, de 
preference, par au plus 30 % en volume, est preievee et introduite dans 
une zone de classification dont la partie grenue est extraite en 
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constituant la production d'Al(QH)^ de grosse granulometr ie , tandis que 
1* autre partie formant une suspension, est retiree de la zone de classi- 
fication et est jointe a la fraction restante de la suspension circuiant 
dans la zone de decomposition. 

22°/ Precede de decomposition d'une solution d T aluminate alcalin sursa- 
turee selon l'une quelconque des revendications 1 a 21, caracterise en 
ce que la suspension provenant de la. zone de decomposition, sans passer 
par la zone de classification est soumise a une separation solide- 
liquide, la phase liquide etant envoyee vers la section suivante du pro- 
cede BAYER, tandis que la phase solide constitue 1 ! amorce de trihydroxyde 
d 1 aluminium de granulometrie non seiectionnee qui est recyclee dans au 
moins un etage de la zone de decomposition de la solution d'aluminate 
alcalin sursaturde. 

23°/ Precede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
tur^e selon l ! une quelconque des revendications 1 a 22, caracterise en 
ce que la phase solide constituant 1' amorce, de granulometrie non seiec- 
tionnee, est introduite sous cette forme dans la solution d'aluminate 
alcalin a decomposer, 

24°/ Procede de decomposition d T une solution d'aluminate alcalin sursa- 
tur£e selon l f une quelconque des revendications 1 a 23, caracterise en 
ce que la phase solide constituant l 1 amorce, de granulometrie non seiec- 
tionnee, est introduite sous la forme d'une suspension prealablement pre- 
pare par dispersion dans tout ou partie de la solution d T aluminate alca- 
lin a decomposer. 

25°/ Procede de decomposition d f une solution d'aluminate alcalin sursa- 
turee selon l T une quelconque des revendications 1 a 24, caracterise en 
ce qu ! on cree la suspension a haute teneur en matiere seche par introduc- 
tion d'une quantite majeure de 1 ! amorce Al(QH)^ dans le deuxieme etage 
de decomposition, tandis que la quantite restante de 1 ! amorce A1(0H)^ est 
introduite dans le premier etage de decomposition, 

26°/ Precede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
turee selon la revendication 25, caracterise en ce que la quantite ma- 
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jeure de 1' amorce A1(0H) 3 introduite dans le deuxieme Stage de decompo- 
sition est au moins egale a 70 % en poids de la totalite de 1' amorce 
recyclee . 

27°/ Precede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
5 turee selon la revendication 25, caracterise en ce qu'on introduit la 
totalite de la solution d'aluminate alcalin a decomposer dans le premier 
etage de la zone de decomposition. 

28°/ Procedd de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
10 turee selon la revendication 25, caracterisS en ce qu'on introduit 20 % 
en volume de la solution d'aluminate alcalin a decomposer dans le pre- 
mier etage de la zone de decomposition tandis que le volume restant de 
la solution d'aluminate a decomposer est introduit dans le deuxieme 
Stage de la zone de decomposition. 



29°/ Procede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
turee selon la revendication 25, caracterise en ce que la temperature 
maximale pratiquee dans le premier etaye de la zone de decomposition est 
choisie dans l'intervalle 65° C a 80° C et la temperature maximale dans 
le deuxieme etage de la zone de decomposition est choisie dans l'inter- 
valle 50° C a 65° C. 



30°/ ProcSdS de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
turee selon l'une quelconque des revendications 1 a 29, caracterise en 

25 ce que la zone de separation d'une fraction des particules solides par- 
ticulierement fines de trihydroxyde d' aluminium est creee au sein de 1 ' e- 
tage de decomposition de rang n-2, en ce que ladite zone de separation 
est alimentee par la totality du flux de la suspension creee a haute 
teneur en matiere seche circulant dans la zone de decomposition, en ce 

30 que la fraction l_ sl permettant 1' extraction d'au moins 5 % du nombre to- 
tal des particules fines de diametre au plus egal a 40 microns presentes 
dans le flux en circulation dans la zone de decomposition est melangee 
avec la phase liquide sortant de la separation, avant d'etre recyclee 
dans une etape du procede BAYER et en ce que la suspension residuelle 

35 restante est riintroduite dans 1' etage (n-1) de la zone de decomposition. 




BNSDOCID: <WO 8501040A1. 



WO 85/01040 



24 



PCT7FR84/00195 



4 



31°/ Procede de decomposition d'une solution d'aluminate alcalin sursa- 
turee selon l T une quelconque des revendications la 29, caracterisd en ce 
que la zone de separation d'une fraction des particules solides particu- 
lierement fines de trihydroxyde d' aluminium est creee entre les etages 
(n-p) et (n) de decomposition en am<§nageant ie ciassi f icateur de fagon 
a y cr£er ladite zone de separation. 
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